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OSOBINE
* Odli¢no prianja na vedinu gradevinskih materijala — beton, ciglu, drvo, gipsane
ploce, staklo, keramiku, metale, veéinu vrsta plastika, stiropor itd.
* Moze dobro da se istisne i pri nizim temperaturama.
* U vertikalnim fugama ne klizi.
* Odli¢na mehanicka svojstva, visoka elasti¢nost i fleksibilnost.
* Bezbedna je za okolinu; bez rastvara&a, izocijanata i silikona.
* Moze da se nanosi na vlazne povrsine.
* Hemijski neutralna i bez mirisa.
* Moze da se farba ve¢inom farbi i lakova na bazi epoksida, poliuretana i vode.
* Skupljanje prilikom stvrdnjavanja manje je od 1,5%.
* Otporna je na atmosferske uticaje, UV zragenie i starenije.
* Ne uzrokuje koroziju.
* Hemijska otpornost
— dobra:
voda, alifatski rastvaradi, mineralna ulja, masnoce, razredene neorganske kiseline
i baze;
— lo$a odnosno nema otpornost na:
aromatiéni rastvaraéi, koncentrovane kiseline, hlorovani ugljovodonici.
Boja: siva RAL 7030 i bela, druge po porudzbini.

TESTOVI | SERTIFIKATI
—EN 15651-1:2012 F-EXT-INT-CC,
—EN 15651-4:2012 PW-INT,
- GEV-EMICODE EC-1 PLUS (very low emission),
-1SO 11600.

OBLAST PRIMENE

* Za izvodenje dilatacionih fuga i proboja u gradevinarstvu koji su optereceni
vremenskim uslovima, izmedu gradevinskih prefabrikata, u rasadnicima itd.

* Upotreba na mestima na kojima fuge treba prefarbati odnosno gde silikonske
zaptivne mase nisu pozeljne.

* Za zaptivanje konstrukcija koje su izlozene vibracijama.

* Za spojeve izmedu prozorskih ramova, vrata, gipsanih plo¢a i betonskih elemenata.

* Za zaptivanje svetlarnika.

* Za zaptivanje fuga kod kojih postoji moguénost nastanka budi.

* Za zaptivanje fuga u silosima, kontejnerima i vakumskim sistemima.

* Za sanaciju curenja.

* Za zaptivanje i leplienje razli¢itih materijala u automobilskoj industriji i brodogradnii.
* Za elasti¢no leplienje i zaptivanije u elektroindustriji.

Tekaflex MS 15 je
jednokomponentna zaptivna masa na
bazi hibridnog MS polimera. Zbog
svoje visoke elasti¢nosti pogodna je za
zaptivanje dilatacionih fuga, proboja i
spojeva.
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Zatesnjenje regin stilov
med razliénimi materiall._
Zabrtvijenje fugai spoje?
{zmedu raznih materijala:
Forthe sealing of joints !
Connections between
Various materials.
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Fleksibilnost
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Lako se boji
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Za unutrasnju i
spoljasnju upotrbu



TEHNICKI PODACI

Sveza masa

Osnova

lzgled

Mehanizam stvrdnjavanja
Specifi¢na tezina

Vreme stvaranja pokorice
Vreme stvrdnjavanja
Temperatura nanosenja

Oévrsla masa

23 °C/50 % rel. vlaz.
23 °C/50 % rel. vlaz.

hibridni MS polimer
pasta

pomocu vlage iz vazduha
1470 + 10 kg/m?

20-30 min.

2-3 mm/dan

od +5 °C do +30 °C

Tvrdoéa Shore A ISO 868 15-20

Promena zapremine ISO 10563 <1,5%
Zatezna évrstoéa ISO 8339 0,50-0,70 MPa
Modul E 100 % ISO 8339 0,20-0,40 MPa
Istezanje do pucanja ISO 8339 250-350 %
Zatezna évrstoéa ISO 37 1,00-1,30 MPa
Istezanje do pucanja ISO 37 350-450 %

Temperaturna postojanost

od -40 °C do +90 °C
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UPUTSTVO ZA UPOTREBU

Pre upotrebe preporuéujemo da se uradi test prianjanja zaptivne mase na podlogu.
Priprema povrsine

Povriina fuge mora da bude suva, évrsta, €ista, bez prasine i masnoca.

Uklanjamo sve labave i loe vezane delove.

Priprema fuge i doze

* Za bolje prianjanje na porozne podloge preporuéujemo upotrebu prednamaza Primer KVZ
16 (vidi tehnicki list Primers).

* Ukoliko zelimo da fuge lepo izgledaiju, njihove ivice treba da oblepimo samolepljivom
trakom.

* Dozu sa gornie strane pored navoja odse¢emo, navijemo dozator koji, s obzirom na Sirinu
fuge, koso isecemo i stavimo u pistolj. Pri prekidu rada, odnosno pri zameni doza otpustimo
ru€icu na ruénom pistolju i povuéemo okida¢ unazad.

* Zaptivnu masu nanosimo $to je ravnomernije moguce.

* Na kraju alatom za zagladivanie, preciznije TKK mistrijom, ili prstom koji smo umogili u
sredstvo za zagladivanje Smoothing agent, poravnamo zaptivnu masu pre nego fo se stvori
pokorica. Veoma je vazno da zaptivnu masu dobro pritisnemo na povriinu koju zaptivamo.
* Odmah uklanjamo samolepljivu traku, pre nego $to zaptivna masa poéne da se stvrdnjava.
* Svezu masu i alate &istimo Tekafin Cleaner sredstvom za ¢iséenie, a oévrslu masu najpre
o€istimo mehanickim putem, a zatim sredstvom za ¢igéenje stvrdnutog silikona — Tekapursil S
ili Apursil.

Pravilno dimenzioniranje dilatacionih fuga

Za postizanje optimalnih elastiénih karakteristika zaptivne mase vazan je pravilan odnos Sirine
i dubine, koji iznosi 2 : 1, a maksimalno 1 : 1. Zaptivna masa ne sme da prianja za dno fuge
ve¢ samo za ivice. Ovo postizemo upotrebom inertnih materijala za podlogu Tekatrak Back
filling tape. Minimalna irina fuge je 6 mm, maksimalna 30 mm.

Duzina Sirina fuge ~ (mm)
fuge

(mm) 6 8 10 12 15 20
6 8,3 6,2 5 4,2
8 4,7 3,7 31 25
10 3,0 25 2,0 1,5
12 21 1,7 1,2
15 13 1,0
20 0,75

Tabela ilustruje koliko linearnih metara fuge mozemo da popunimo jednim
kartusem od 290 ml s obzirom na $irinu i dubinu nanosa zaptivne mase.
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PAKOVANJE
* kartug 290 ml
* crevo 600 ml
* po dogovoru moguéa su i druga pakovanija

SKLADISTENJE
15 meseci na suvom mestu na temperaturi izmedu +5 °C i +25 °C,
v originalnoj zatvorenoj ambalazi.

ZDRAVLIE, BEZBEDNOST, RUKOVANUJE | INFORMACIJE ZA UKLANJANJE
Dodatne informacije o bezbednosti, uputstvima za bezbedno rukovanie i li¢noj zastitnoj
opremi, kao i informacije o odlaganiju, nalaze se u bezbednosnom listu. Bezbednosti list se
moze dobiti na zahtev. Primerak moZete da dobijete i kod svog prodajnog zastupnika TKK.

UPOZORENJE
Uputstva su data na osnovu nasih istrazivanja i iskustava, medutim, zbog specifiénih uslova i
nacina rada preporuéujemo da izvedete testiranja za svaki sluéaj upotrebe.

TKK d.0.0., Srpenica 1, 5224 Srpenica, Tel: +386 38 41 300, info@tkk.si, www.tkk.si
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